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《天然生胶  烟胶片加工技术规程》 
团体标准编制说明 

一、工作简况 

（一） 立项必要性和依据 

烟胶片是由天然橡胶树胶乳经凝固、压片脱水、挂片后用木材烟

熏干制成的生橡胶片，表面有菱形花纹，呈琥珀色，微透明，略有烟

熏气味。上世纪 80 年代以后，国内外烟胶片生产受限于设备落后、

人工成本增加、产能提升困难、加工工艺和环保问题等原因，而逐渐

被标准胶代替，我国烟胶片每年进口总量长期稳定在 20~30 万吨。近

年来，国际形势复杂严峻，国家地区冲突不断，中美关系日趋紧张，

烟胶片作为重要的战略物资广泛应用于国防等领域，基本全部依赖进

口，高端、特种天然橡胶则不对我国出口。目前烟胶片国内虽有少量

企业生产但规模较小仅供自用，生产工艺过程虽在不断优化完善，但

尚未制定相应的技术规范，各加工厂生产技术参差不齐，工艺技术和

效果差异较大，迫切需要制定统一的技术规程，规范烟胶片生产工艺

技术，以达到提高产品质量，保障产品性能一致性和实现进口替代的

目的。 

（二）国内外相关标准情况 

2007 年国家质量监督检验检疫总局制定了国家标准《天然生胶 

烟胶片、白绉胶片和浅色绉胶片》（GB/T 8089-2007），该标准属于现

行产品标准，此外还制定了《进口天然橡胶检验规程 第 3 部分：烟

胶片》（SN/T 2541.3-2014）、《进出口烟胶片检验方法》（SN/T 

0543-1996）等检验标准，加工技术规范类标准尚属空白，不存在与

发布标准项目交叉重复情况。 
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（三）工作基础 
云南天然橡胶产业集团有限公司作为云南省唯一的省属橡胶产

业集团，业务范围涉及天然橡胶种植、加工、贸易、电子商务、技术

研发等三产融合发展，橡胶种植基地、橡胶加工厂分布在省内的西双

版纳、普洱、红河等州市以及老挝、缅甸等国家和地区，拥有“云南

天然橡胶加工工程技术研究中心”和“张立群专家工作站”两个省级

技术创新平台，先后承担完成多项国家、省级重大项目，参与制定多

项天然橡胶国家/行业标准。目前在所属江城公司和西双版纳景阳公

司分别建设了两条烟胶片生产线，生产规模达到 5000 吨/年，通过不

断探索完善，形成了较为稳定的工艺路线和处理设备，所开发的烟胶

片各项指标均达到国际先进水平，并在下游应用单位进行了测试和验

证，这些都为本标准的制定奠定了坚实的基础。 

（四）进度安排 
2023 年 11 月-2024 年 06 月，成立标准制定小组，拟定工作大纲，

进行任务分工。 

2024 年 07 月-2024 年 12 月，制定相应工作方案，对烟胶片生产

企业进行调研，完成标准初稿编制工作。 

2025 年 01 月-2025 年 06 月，根据调研情况，结合生产实际，完

成标准讨论稿，广泛征集相关单位意见，形成标准征求意见稿工作。 

2025年07月-2025年12月，征求意见稿发各参与单位征求意见，

进 

行修订形成标准送审稿。 

2026 年 01 月-2026 年 06 月，完成送审稿评审，按程序推进报批

稿编制工作。 

2026 年 07 月-2026 年 12 月，完成报批稿编制工作，按程序正式
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印发。 

（五）项目经费预算 
本项目经费预算总额为 10.00 万元，牵头单位自筹 5.00 万元，其

他 5.00 万元。其中：材料费 0.40 万元，主要用于实验材料购买；设

备费 0 万元；测试化验加工费 1.00 万元，主要用于样品验证委托检

验；燃料动力费 0 万元；出版/文献/信息传播/知识产权事务费 0 万元；

劳务费 0 万元；专家咨询费 1.00 万元，主要用于标准评审聘请专家

费用；差旅费 7.00 万元，主要用于生产调研、工艺验证出差费用；

会议费 0 万元；国际合作与交流费 0 万元；维护（维修）费 0 万元；

其他费用 0.60 万元，主要用于标准材料的印刷和装订费用。 

（六）主要起草单位 
云南天然橡胶产业集团有限公司由负责起草，云南农垦集团有限

责任公司、海南天然橡胶产业集团股份有限公司、勐腊田野橡胶销售

有限责任公司、云南天然橡胶产业集团江城有限公司、云南天然橡胶

产业集团西双版纳景阳有限公司、双星集团有限责任公司、三角轮胎

股份有限公司、昆明理工大学、中国天然橡胶协会等参与起草。 

（七）编写人员与分工 
标准制定过程主要由云南天然橡胶产业集团有限公司、云南农垦

集团有限责任公司、海南天然橡胶产业集团股份有限公司、勐腊田野

橡胶销售有限责任公司、云南天然橡胶产业集团江城有限公司、云南

天然橡胶产业集团西双版纳景阳有限公司、双星集团有限责任公司、

三角轮胎股份有限公司、昆明理工大学、中国天然橡胶协会等单位的

人员参与资料收集、文本完成、市场调研、数据整理等工作。 

 

表 1 主要起草人员信息及任务分工 
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姓名 单位 职称 专业特长及分工 

阮林光 云南农垦集团有限责任公司、

昆明理工大学 高级农艺师 项目负责人，橡胶工艺 

丁爱武 海南天然橡胶产业集团股份有限

公司 高级工程师 橡胶加工工艺 

李云 勐腊田野橡胶销售有限责任公司 高级工程师 橡胶加工工艺 

陶建祥 云南天然橡胶产业集团江城有限

公司 高级农艺师 橡胶种植及植保 

白进 云南天然橡胶产业集团有限公司 助理农艺师 橡胶加工工艺 

宋惠惠 双星集团有限责任公司 高级工程师 橡胶配方及轮胎工艺 

刘恩冉 三角轮胎股份有限公司 工程师 橡胶配方及轮胎工艺 

柯维典 海南天然橡胶产业集团股份有限

公司 工程师 橡胶加工工艺 

秦晓峰 上海德杰仪器设备有限公司 工程师 橡胶加工工艺 

宋维晓 中国天然橡胶协会 高级农艺师 天然橡胶标准化管理 

朱严瑾 云南天然橡胶产业集团有限公司 正高级工程师 高分子材料加工 

石靓 中国天然橡胶协会 高级工程师 天然橡胶标准化管理 

二、标准编制原则、主要内容及其确定依据 

（一） 标准的编写原则 

本文件严格按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标

准的结构和编写规则》的技术要求进行编写，编制说明按中国天然橡

胶协会团体标准的基本要求编写。 

在文件名称、技术要求和内容、用语等方面与天然橡胶系列标准

保持一致。力求做到合理、简洁和权威。 

（二） 提出本标准主要内容的依据  

根据目前国内烟胶片的生产现状，结合我国烟胶片的生产技术水

平，并遵循科学性、合理性、经济性和可行性的原则，制订《天然生

胶 烟胶片加工技术规程》的工艺流程和具体技术要求。 
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（三）新旧标准对比 

无。 

三、试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期

的经济效益、社会效益和生态效益 

（一）试验验证的分析、综述报告  

1.试验的主体 

本标准文件的参与单位：云南农垦集团有限责任公司、云南天然

橡胶产业集团有限公司、中国热带农业科学院农产品加工研究所、云

南省天然橡胶及咖啡产品质量监督检验站、云南天然橡胶产业集团西

双版纳景阳有限公司、云南天然橡胶产业集团江城有限公司。 

2.试验的方法、手段 

本标准文件起草单位通过访谈了解和实地考察相结合的方式对

相关的天然橡胶加工企业进行了认真调研，征求天然橡胶加工企业的

意见，并对烟胶片的生产工艺流程及产品质量进行全面的试验验证，

取得了相应的详实数据。 

3.试验结果的统计分析 

为了解国产烟胶片加工技术现状及发展情况，对云南省内相关橡

胶初加工厂烟胶片生产现状、产品质量进行了调研，生产工艺流程如

下图 1。 

 
新鲜胶乳→过滤→混合→测定干胶含量→稀释→凝固→熟化→压片→洗片→挂片→

晾片 
                                                                            ↓ 

        烟胶片←包装、标识←金属检测←复称←压包←称量←外观检验分级←烟熏干燥 
↑                          ↓ 
定级← ←理化性能检验← ←取样 

图 1 烟胶片加工工艺流程 

采用胶桶方式凝固时，需配合自动旋切机切片（如下图 2 所示），
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凝胶切片厚度约在 1.6 cm～2.0 cm。后经压片设备（五合一或六合一）

压出的胶片厚度约 3 mm～4 mm，胶片含水率降至 60%以下。相较与

隔板插片的凝固方式，胶桶凝固-旋切切片工艺可大幅提升制片效率，

再配合自动挂片、自动洗桶、空气能干燥、视觉检测、自动打包、自

动码垛、AGV 输送系统等，可提升整体生产效率并降低工艺能耗。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 2 烟胶片胶桶凝固-旋切工艺 

相应烟胶片的外观结果均至少达到甚至优于 GB/T 8089-2007 中

三级烟胶片要求。50 组烟胶片试验样品理化性能指标如下表 1 所示，

杂质≦0.05%的合格率为 100%，灰分≦0.50%的合格率为 86%，氮含

量≦0.60%的合格率为 100%，挥发分≦0.80%的合格率为 96%，P0≧40

的合格率为 98%，PRI≧65 的合格率为 100%，门尼黏度在 83±10 范

围内的合格率为 88%，拉伸强度≧23.0MPa 的合格率为 66%（其中，

≧19.6MPa 的合格率 98%，≧21.0MPa 的合格率 94%，≧22.0MPa 的合
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格率 78%），拉断伸长率≧700%的合格率为 86%。所以，本标准文件

规定的工艺流程及技术指标符合生产和市场要求。 
表 1 试验烟胶片样品理化性能指标 

 
序号 
项目 

杂质 
（%） 

灰分 
（%） 

氮含量 
（%） 

挥发分

（%） 
P0 PRI 门尼黏度 

拉伸强度

（MPa） 
拉断伸长率

（%） 
撕裂强度 
（kN/m） 

GB 三级 0.05 0.6 0.6 0.8 40 60 — 19.6 — — 
1 0.02 0.36 0.41 1.15 45.0 87 79 22.92 757 29.78 
2 0.02 0.56 0.51 0.53 43.0 81 78 24.24 750 33.49 
3 0.03 0.36 0.42 0.40 41.0 95 73 23.91 730 32.46 
4 0.01 0.36 0.45 0.46 42.0 88 76 24.28 746 34.49 
5 0.02 0.44 0.47 0.43 43.0 88 78 23.28 728 33.30 
6 0.02 0.24 0.37 0.29 43.0 91 80 22.18 784 27.71 
7 0.02 0.38 0.45 0.46 46.0 85 81 25.44 713 35.18 
8 0.03 0.38 0.45 0.47 41.0 95 75 25.03 737 30.79 
9 0.02 0.37 0.48 0.44 40.0 90 74 23.24 749 30.80 
10 0.02 0.36 0.40 0.45 44.0 93 77 23.56 708 33.22 
11 0.01 0.30 0.44 0.35 42.0 98 71 24.85 732 31.86 
12 0.01 0.22 0.38 0.29 40.0 95 70 21.61 738 33.12 
13 0.01 0.35 0.51 0.35 44.0 91 76 23.38 690 36.59 
14 0.01 0.29 0.44 0.29 45.0 91 78 23.92 706 35.10 
15 0.01 0.21 0.37 0.32 47.0 89 79 22.91 760 32.03 
16 0.02 0.24 0.38 0.32 43.0 88 76 21.63 895 31.39 
17 0.02 0.32 0.43 0.40 45.0 91 78 21.09 845 29.20 
18 0.01 0.29 0.44 0.31 44.0 93 75 22.45 906 31.24 
19 0.02 0.25 0.44 0.29 43.0 98 76 23.37 818 34.91 
20 0.02 0.42 0.47 0.44 46.0 93 77 22.67 806 33.74 
21 0.01 0.25 0.44 0.49 40.0 98 69 21.17 843 31.50 
22 0.01 0.23 0.42 0.26 44.0 91 78 20.28 835 32.54 
23 0.02 0.25 0.42 0.28 44.0 93 77 20.96 728 32.14 
24 0.01 0.26 0.43 0.33 45.0 91 77 21.62 731 29.33 
25 0.01 0.51 0.49 0.59 50.0 76 84 23.70 719 36.85 
26 0.02 0.44 0.45 0.60 49.0 86 81 21.54 702 33.98 
27 0.01 0.42 0.46 0.62 52.0 79 87 23.43 706 34.40 
28 0.02 0.52 0.48 0.47 49.0 84 82 24.07 718 35.75 
29 0.02 0.38 0.50 0.46 51.0 78 82 26.97 722 35.09 
30 0.01 0.48 0.50 0.46 48.0 85 78 25.10 702 36.08 
31 0.01 0.33 0.40 0.37 47.0 85 80 24.07 711 33.65 
32 0.01 0.33 0.43 0.48 50.0 84 83 24.54 678 32.58 
33 0.01 0.31 0.41 0.42 48.0 83 83 21.14 691 30.87 
34 0.01 0.36 0.43 0.42 49.0 83 82 22.08 730 32.12 
35 0.01 0.35 0.42 0.42 49.0 84 82 23.85 719 33.77 



8 
 

36 0.01 0.36 0.41 0.45 51.0 82 82 21.35 685 34.81 
37 0.01 0.27 0.48 0.68 48.0 76 83 25.58 719 33.91 
38 0.01 0.31 0.45 0.48 47.0 83 78 23.06 731 34.71 
39 0.03 0.47 0.50 0.86 42.0 95 69 25.20 736 35.85 
40 0.02 0.42 0.46 0.71 49.0 86 81 23.15 724 34.92 
41 0.05 0.40 0.43 0.55 39.0 90 70 23.64 727 32.83 
42 0.01 0.38 0.45 0.34 49.0 86 81 26.47 708 35.13 
43 0.01 0.65 0.48 0.45 51.0 84 83 27.05 682 34.03 
44 0.01 0.56 0.50 0.67 48.0 88 80 25.56 712 35.53 
45 0.01 0.40 0.48 0.52 52.0 87 81 24.69 686 32.21 
46 0.01 0.66 0.52 0.65 54.0 81 87 25.62 741 34.50 
47 0.01 0.39 0.56 0.47 55.0 80 86 24.83 685 34.91 
48 0.02 0.29 0.55 0.42 47.5 91 73 17.25 705 28.80 
49 0.01 0.47 0.53 0.46 44.0 95 70 25.47 776 30.33 
50 0.01 0.60 0.34 0.65 54.0 87 84 27.11 764 34.25 

最小值 0.01 0.21 0.34 0.26 39.0 76.0 69.0 17.25 678.0 27.71 
最大值 0.05 0.66 0.56 1.15 55.0 98.0  87.0 27.11 906.0 36.85 
平均值 0.02 0.38 0.45 0.47 46.3 87.8 78.4 23.53 740.3 33.16 

（二） 技术经济论证 

本标准文件的实施可以规范国产烟胶片的生产工艺，提高烟胶片

的质量，实现烟胶片的国产化替代，增强国产天然橡胶的市场竞争力。 

（三）预期的经济效益、社会效益和生态效益  
制定烟胶片加工技术规程团体标准，可为烟胶片的生产提供有参

考依据的工艺技术规范，促进国内烟胶片行业的可持续发展，具有显

著的社会效益和经济效益。 

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者

与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 
无。 

五、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用

或者采用国际国外标准，并说明未采用国际标准的原因 

无。 

六、与有关法律、行政法规及相关标准的关系 
本标准（草案）遵守国家相关的法律法规，与国家法律法规和强
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制性标准没有冲突。 

七、重大分歧意见的处理经过和依据 
本标准（草案）在制定过程中尚未出现重大分歧意见。 

八、涉及专利的有关说明 
本标准（草案）不涉及具体专利技术没有冲突。 

九、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、

过渡期和实施日期的建议等措施建议 
实施国家标准时要求：①充分了解制订标准的原因、过程及意义；

②充分对相关初加工企业进行调研并听取意见；③充分考虑到实施过

程中可能遇到的问题及解决的措施。 

十、其他应予说明的事项 
无。 


